Schwingmagnete

Handbuch fur den Einsatz von Schwingmagneten



Wer authort, besser zu sein,
hat aufgehort, gut zu sein.




Handbuch fiir den Einsatz von Schwingmagneten
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1.0 Allgemeines

Schwingmagnete sind elektromagnetische Gerate, die bei Erregung mit Wechselspannung eine periodische Bewegung
ausfiihren. Die Schwingfrequenz ist hierbei proportional zur Netzfrequenz der angelegten Wechselspannung.

In Verbindung mit Massen und Federn bildet der IBK-Schwingmagnet einen elektromagnetischen Vibrator. Die Massen
werden also durch die periodische Bewegung in Schwingung versetzt.

Die Firma REO INDUCTIVE COMPONENTS AG fertigt fur die Handhabungstechnik Schwingmagnete zum Sieben,
Fordern, Verdichten, die fur Linear- und Rundférderer geeignet sind. Zum Lieferprogramm gehéren Magnete fir Voll- und
Halbwellenbetrieb sowie spezielle Magnete, die mit einer Frequenzsteuerung bei 8Hz betrieben werden.

Das Magnetsystem ist komplett vergossen und bietet einen optimalen Einsatz in der Verpackungs- und Waagenindustrie
und in der gesamten Automatisierungstechnik, wo Antriebe mit Schwingsystemen eingesetzt werden.

IBK fertigt auch Sonderausfiihrungen, die speziell auf die Bedurfnisse des Kunden abgestimmt sind.
Die Steuerung erfolgt tber elektronischen Phasenanschnitt (z.B. REOVIB MTS) oder Frequenzregelungen (z.B. REOVIB
MFS), die in Abstimmung mit dem Magneten eine optimale Schwingtechnik ermdglichen.

Geringer Leistungsverbrauch und optimale Wirkleistung bei geringer Wartung zeichnen diese Schwingmagnete aus.

Der Schwingmagnet arbeitet im elektromagnetischen Vibrator praktisch verschleif3los und gerauscharm und hat sich
dadurch in den letzten Jahren in der Schwingfordertechnik als wichtiges Antriebselement stark verbreitet.

Fur IBK-Schwingmagnete gelten die Bestimmungen flr elektromagnetische Gerate VDE 0580.
1.1 Begriffsbestimmung (It. DIN VDE 0580)

~>chwingmagnet, Magnetvibrator*

Ein Schwingmagnet ist ein Betatigungsmagnet, bei dem eine periodische, hin- und hergehende Bewegung in einem
Feder-Masse-System mit einer Schwingfrequenz, die im Allgemeinen in einem festen Verhaltnis zur Frequenz der
angelegten Spannung steht, durch die Wirkung eines von der Erregerwicklung erzeugten magnetischen Feldes ausgel6st
wird.”

DEUTSCHE NORM

DIN VDE 0580
(VDE 0580)

=
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Diietan Morm g1 neghisch sine VDE-Bestimmung n Snne von VDE 0022, Sas isl nach
Darch#ghnung des vom VDE-Prasidium beschiassanon Genshmigungsverahrens unfer

der cben angelihnen Hummer in das VDE-Vorschnftemwerk aulgencemmaen und in der v DE
otz Elekirstechnik + Automaton” bekannt gogeben worden




1.2 Prinzipaufbau

Freimasse

Vibrator

| Schwingmagnet

Vibratoranteil

Arbeitsgerit

Arbeitsmasse

2.0 Aufbau und Ausfiihrung

2.1 Aufbau

Schwingmagnete werden bei IBK mit Ul- oder El-Elektrokernblechen ausgefihrt. Die Schwingmagnete sind
sehr flach gebaut, so dass die Abmessungen der Vibratoren bei voller Ausnutzung des aktiven Materials klein
bleiben. Schwingmagnete werden zum direkten Anschluss und zum Anschluss Uber Einweggleichrichter an das
Wechselspannungsnetz sowie speziell fur bestimmte REOVIB-Steuerungen geliefert.

Schwingmagnete werden in vergossener Bauform gefertigt.

Typenbezeichnung:  WI Kernform Ul
WE Kernform El

Farbkennzeichnung: Verguss in braun
fur direkten Anschluss an das Wechselspannungsnetz,
d.h. 6000 Schwingungen / min

Verguss in grau
fur direkten Anschluss Uber Einweggleichrichter an das Wechselspannungsnetz,
d.h. 3000 Schwingungen / min

2.2 Ausfiihrung

IBK-Schwingmagnete bestehen in der Hauptsache aus Magnetkdrper (Joch) und Anker.

Der Magnetkérper besteht aus magnetisch hochwertigen Blechen in U- und E-Schnittform, die zu einem stabilen
Blechpaket zusammengefligt sind. Das Blechpaket ist vorwiegend verschweif}t, aber auch zusatzlich verschraubt
oder vernietet. Dadurch wurde den mechanischen, mit der hohen Frequenz wachsenden Beanspruchungen des IBK-
Schwingmagneten Rechnung getragen. Auf den beiden auflieren Schenkeln der U-Kerne bzw. auf den Mittelschenkeln
der E-Kerne ist die Erregerwicklung montiert. Die Befestigung der Schwingmagnete kann auf verschiedenste Art und
Weise erfolgen. Standardmafig werden die verschiedenen Typen wie folgt befestigt:

Type WI 111 Uber Rund- bzw. Langlécher in Magnet und Anker oder
Uber angeschweildte Grundplatte am Magnet

Type WI 121 Uber entsprechende Gewindebohrungen mit elastischen Drahtgewinde-Einsatzen in Magnet
und Anker

Type WE 131  Uber angeschweillte Grundplatte am Magnet und Bohrung im Anker
Type WE 221  iber angeschweillte Seitenwinkel am Magnet und Bohrung im Anker

Alle Schwingmagnete sind mit im Querschnitt reichlich bemessenen, flexiblen Anschliissen versehen. Der elektrische
Anschluss erfolgt Gber ein Kabel mit oder ohne Schutzleiter bzw. tber Litzen.

Der Anker ist der im Allgemeinen im Rhythmus der Schwingfrequenz angezogene Teil des Magneten. Er ist dem
mechanischen Aufbau nach ahnlich aufgebaut wie der Magnetkérper.

Die Oberflachen der Eisenteile sind zur Vermeidung von Korrosion leicht gefettet und kénnen bei Einsatz in feuchter
Umgebung oder in der Lebensmittelindustrie durch eine galvanische Beschichtung geschuitzt werden.




3.0 Kraft und Luftspalt

Beim IBK-Schwingmagneten pulsiert die Kraft mit doppelter Frequenz des Wechselstromes vom Wert Null bis zum
Spitzenwert.

3.1 Kraft

3.1.1 Anschluss iiber Einweggleichrichter
Beim Anschluss des IBK-Schwingmagneten Uiber Einweggleichrichter pulsiert die Kraft somit mit Netzfrequenz.

= Spitzenstrom
= Effektivstrom
= Spitzenzugkraft
= Amplitudenkraft

PN T H

Kraft/Zelt-Diagramm

3.1.2 Direkter Anschluss
Bei direktem Wechselspannungs-Netzanschluss pulsiert die Kraft somit mit doppelter Netzfrequenz.

il

=
=

Strom/Zeit-Diagramm

= Spitzenstrom
= Effektivstrom
= Spitzenzugkraft
= Amplitudenkraft
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3.1.3 Anschluss iiber Thyristorsteuerung

Der Uberwiegende Teil der Steuergerate arbeitet mit Thyristoren bzw. Triac’s in Phasenanschnittsteuerung. Hierbei kann
zwar die Forderleistung des Schwingférderers stufenlos verstellt werden, die Schwingfrequenz des Forderers ist jedoch starr
an die Netzfrequenz des speisenden Netzes gekoppelt. Der Férderer kann je nach Ansteuerung mit der gleichen Frequenz
wie das Netz (z.B. 50 Hz) bei Steuerung von nur einer Sinushalbwelle schwingen oder mit der doppelten Frequenz (z.B.
100 Hz) bei Steuerung beider Sinushalbwellen.

U (V)

3.1.4 Spitzenzugkraft

Die Spitzenzugkraft ist die in der Tabelle genannte Magnetkraft und somit die grof3te vom Magneten entwickelte Kraft. Sie
wird im statischen Fall (ruhender Magnet) bei Nennluftspalt gemessen. Die angegebenen Werte beziehen sich auf den
betriebswarmen Zustand der Magnete und auf 95 % Nennspannung.

Die Spitzenzugkraft F ist die Kraft, die mit einem aquivalenten Gleichstrom gemessen wird, der gleich dem Scheitelwert
des Einwegstromes bzw. des Wechselstromes ist (siehe VDE 0580).

3.2 Luftspalt

3.2.1 Nenn-Luftspalt
ist der im Datenblatt angegebene Luftspalt.

3.2.2 Schwinghub bei Schwingmagneten und Magnetvibratoren

Der Schwinghub bei Schwingmagneten und Magnetvibratoren ist die Summe der Schwingbreite der Arbeitsmasse und
Freimasse (siehe Prinzipaufbau). Die Halfte des zulassigen Schwinghubes ist kleiner als der Nenn-Luftspalt zwischen
Anker und Schwingmagnet im nichterregten Zustand.

4.0 Spannung, Strom, Leistung, Frequenz und Schutzart

4.1 Spannung

Spannungs- und Stromangaben sind bei IBK-Schwingmagneten grundsatzlich Effektivwerte. Diese Begriffe
der Effektivwerte gelten sowohl fir Einweggleichrichter- und Frequenzsteuerungsbetrieb als auch fiir direkten
Wechselspannungs-Netzanschluss.

4.1.1 Nennspannung

Die am Typenschild eines IBK-Schwingmagneten angegebene Nennspannung ist die Spannung des speisenden
Wechselstromnetzes oder der Steuerung, an das der IBK-Schwingmagnet angeschlossen wird. Vorzugsspannungen fir
IBK-Schwingmagnete sind 110, 200 und 230 V.

4.1.2 Die dauernd zuldassige Spannungsanderung
bei Schwingmagneten an den Klemmen des eingeschalteten Magneten betragt = 5 %.

4.1.3 Schutzleiteranschluss
Der Schutzleiteranschluss ist durch das Bildzeichen ,Schutzleiter” (DIN 30600, Reg.-Nr. 1545) gekennzeichnet.




4.1.4 Priufspannungen

Zum Nachweis des Isoliervermdgens von IBK-Schwingmagneten werden vor Verlassen des Werkes samtliche Magnete
auf Spannungsfestigkeit gepruft.

Bei elektromagnetischen Geraten ist die Bemessungs-StoRspannung entsprechend der Nenn-Netzspannung und der
Uberspannungskategorie Il festgelegt.

Tabelle 2 (aus DIN VDE 0110 Teil 1: 1989-01 / IEC 60664-1)

Spannung Leiter-Erde in V, Bemessungs-StoRspannung in V fiir Uberspannungskategorie
abgeleitet von der Netz-Nenn- I I m v
spannung bis zu Ugff und U
50 330 500 800 1500
100 500 800 1500 2500
150 800 1500 2500 4000
300 1500 2500 4000 6000
600 2500 4000 6000 8000
4.2. Strom

Statischer Nennstrom |

stat

Der statischen Nennstrom ist der Wert, der bei Nennspannung, Nennfrequenz, 20 °C Wicklungstemperatur und bei
Nennluftspalt im statischen (ruhenden) Zustand gemessen wurde.
Dabei ist der Strom ein Effektivwert.

Dynamischer Nennstrom |

dyn

Der dynamische Nennstrom wird bei Schwingmagneten bei Betrieb mit Nennspannung im schwingenden
(dynamischen) Zustand als Effektivwert gemessen. (Hierbei muss bei ruhendem Schwingsystem der statische
Nennluftspalt eingestellt sein.)
Bei Schwingmagneten, die Uber Einweggleichrichter im Zweimasse-Schwingsystem mit einer Eigenfrequenz, die héher
als die mechanische Antriebsfrequenz liegt, arbeiten, ist etwa:

I =07~

dyn stat

4.3 Leistung

Statische Leistung P =U__ *|

nenn stat

Die statische Leistung ist bei Schwingmagneten die sich bei Nennluftspalt (festgebremster Anker) im
nichtschwingenden (statischen) Zustand nach Abklingen des Ausgleichsvorganges einstellende Scheinleistung.

Dynamische Leistung den =U * |

nenn dyn

Die dynamische Leistung ist das Produkt aus dem im schwingenden (dynamischen) Zustand gemessenen, effektiven
Strom und der angelegten Nennspannung.

Die dynamische Leistung stellt ebenfalls eine Scheinleistung dar und ist eine Grenzleistung fur die thermische
Auslegung des Schwingmagneten. Sie soll aus Griinden der thermischen Uberlastung im Betrieb nicht tGiberschritten
werden.




4.4 Frequenz

IBK-Standard-Schwingmagnete sind flr eine Nennfrequenz des speisenden Wechselspannungsnetzes von 50 Hz
ausgelegt.

Schwingmagnete, die zum direkten Netzanschluss vorgesehen sind, werden mit einer braunen Vergussmasse vergossen.
In diesem Falle ist die Frequenz der mechanischen Schwingung gleich der doppelten Netzfrequenz des speisenden
Wechselspannungsnetzes.

z.B. 50Hz,, = 100Hz__ . =6000 Schwingungen/min
Schwingmagnete, die zum Anschluss tber Einweggleichrichter vorgesehen sind, werden mit einer grauen Vergussmasse
vergossen. In diesem Falle ist die Frequenz der mechanischen Schwingung gleich der Netzfrequenz des speisenden
Wechselspannungsnetzes.

z.B. 50Hz, = 50Hz__ = 3000 Schwingungen/min

mech.

Schwingmagnete, die zum Anschluss tiber REOVIB Frequenzumrichtersteuerungen (MFS) vorgesehen sind, werden
auch mit einer grauen Vergussmasse vergossen. In diesem Falle ist die Frequenz der mechanischen Schwingung gleich
der im Display angezeigten Frequenz der speisenden MFS-Steuerung.

z.B. 13Hz =13Hz = 780 Schwingungen/min

Steuerung mech.
5.0 Einschaltdauer, Temperaturen, Warmeklasse
5.1 Einschaltdauer
IBK-Schwingmagnete werden grundsatzlich fur eine relative Einschaltdauer von 100 %, d.h. fur Dauerbetrieb (DB)

ausgelegt. Die Einschaltdauer kann wie folgt ermittelt werden, wobei das unterschiedliche Erwarmungsverhalten zu
berlcksichtigen ist (DIN 0580):

P P P
t
— — II.,----
t t B t t5 = Einschaltdauer
9 9 9 t, = Stromlose Pause
% % . t, = Spieldauer
P = Elektrische Leistung

9 -9 9 s

n t n t n t

Bild 10: Bild 11: Bild 12:
Dauerbetrieb (S1) Kurzzeitbetrieb (S2) Aussetzbetrieb (53)

5.2. Temperaturen

Die Bezugstemperatur (Ausgangstemperatur) ist die Beharrungstemperatur im stromlosen Zustand. Die festgelegte
Bezugstemperatur (Ausgangstemperatur) betragt fir IBK-Schwingmagnete + 35 °C.

Die Ubertemperatur ist die Temperatur-Zunahme bzw. Erwarmung gegeniiber der Bezugstemperatur (Ausgangs-
temperatur).

Die Endlbertemperatur ist die Ubertemperatur am Ende eines Erwarmungsvorganges. Die Endiibertemperaturen liegen
bei IBK-Schwingmagneten unter der Grenziibertemperatur von Warmeklasse B (90 K).




Die Grenztemperatur ist die fur die einzelnen Gerateteile festgelegte zulassige Temperatur.

Die Grenziibertemperatur ist die héchstzulassige Ubertemperatur. Sie ergibt sich aus der Grenztemperatur abzlglich
der Summe aus der festgelegten Bezugstemperatur (Ausgangstemperatur) und der Heipunktdifferenz.

Die HeiRpunktdifferenz ist der Unterschied zwischen der mittleren Wicklungstemperatur und der Temperatur an der
heillesten Stelle der Wicklung. Die HeiRpunktdifferenz wird mit 5 K angegeben.

Als Temperatur des betriebswarmen Zustandes gilt die gemessene Ubertemperatur, vermehrt um die Bezugs-
temperatur von 35 °C.

Die Ubertemperatur bei Schwingmagneten wurde unter Zugrundelegung der Nennspannung und Nennfrequenz im
statischen Falle (festgebremster Anker) bei Nennluftspalt und Dauereinschaltung auf warmeisolierender Unterlage
unter Vermeidung zusatzlicher, die Priifanordnung erwarmender oder abkuhlender Einflisse ermittelt.

5.3 Warmeklasse

Die Isolierstoffe werden bei Schwingmagneten bezlglich ihrer Dauerwarmebestandigkeit in der Warmeklasse ,B*
ausgefihrt.

Fir Warmeklasse ,B* gilt nach DIN IEC 85 (VDE 0301 Teil 1):

Grenztemperatur 130 °C, Grenzubertemperatur 90 K.

Da in der Praxis Schwingmagnete in Verbindung mit dem Schwingsystem ausschlief3lich auf Eisen montiert werden, ist
eine gute Warmeableitung gegeben. Warmedammende Mittel sind jedoch zu vermeiden.

6.0 Anschluss der IBK-Schwingmagnete

Schwingmagnete werden entsprechend Type in den meisten Fallen Gber Einweggleichrichter an das Wechsel-
spannungsnetz angeschlossen. Sie werden auch direkt am Wechselspannungsnetz betrieben.

Als Stromversorgungsgerate und zur stufenlosen Verstellung der Schwingbreite bieten sich Stelltransformatoren,
Thyristorsteuergerate, Frequenzumrichter usw. an.

6.1 Direkter Netzanschluss

mit Widerstand mit Stelltransformator

Uy ~ 50 Hz /H]

100 Hz




6.2 Anschluss liber Einweggleichrichter

mit Widerstand
—s )
Uy ~ 50 Hz /H]
fmnzlch
100 Hz
o—3

6.3 Thyristor- bzw. Frequenzumrichtersteuerung

mit Stelltransformator

4

Uy ~ 50 Hz /H]
fmu:h
—= 100 Hz

Hierzu gibt es eine Vielzahl von Steuerungen der Firma REO (siehe REOVIB).

Steuergerat
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fmach
50 Hz
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7.0 IBK-Schwingmagnete — Baureihen

7.1 Baureihe WI Standard

BaugrofRen: WI 111/ - WI 111/9
Spannung: 230V ~

Leistung: 10 - 350 VA
Schwingungen: 3000 / 6000 1/min

Luftspalt: 1-3mm

(mm) (VA) F(N) (VA) F(N) Magnet Anker
WI 111/3 2 12 4 10 5 0,135 0,025
WI 111/5 1 60 55 47 38 0,405 0,085
WI 111/6 2,5 70 15 68 24 0,580 0,110
WI 111/7 3 138 43 129 45 1,150 0,165
WI 111/9 3 260 110 350 150 1,980 0,330

7.2 Baureihe WI Flache Bauform

BaugrofRen: WI 121/10 - WI 121/18
Spannung: 230V ~

Leistung: 280 — 4160 VA
Schwingungen: 3000 1/ min

Luftspalt: 2,5-3mm

(mm) (VA) F(N) Magnet Anker
Wi 121/10 2,5 280 320 2,02 0,34
Wi 121/12 3,0 425 500 2,8 0,62
Wi 121/14 3,0 1200 1400 6,8 1,4
Wi 121/16 3,0 2060 2700 10,5 2,6
WI 121/18 3,0 4160 6500 28 6

7.3 Baureihe WI mit Umschaltung

BaugroRen: WI 211/7 - WI 211/10
Spannung: 100/200 V ~
Leistung: 175 - 240 VA
Schwingungen: 3000 /6000 1/ min

Luftspalt: 1T mm

(VA) (mm) Magnet Anker
200 V 6000 1/min.
Wi 21177 175 1,0 1,10 0.16 100 V 6000 1/min.
G200 V 3000 1/min.
Wi 211/9 210 1,0 1,96 0,30 G100 V 3000 1/min.
Wi 211/10 240 1,0 1,83 0,30

1




7.4 Baureihe WI fiir niedrige Frequenzen

BaugrofRen: WI 311/3 - WI 311/16
Spannung: 200V ~

Leistung: 5,4 -620 VA
Schwingungen: 960 /3600 1/ min

Luftspalt: 2-6 mm

(mm) VA F(N) Magnet Anker
Wi 311/3 2,0 5,4 10-30 0,135 0,025
WI 311/5 2,0 20 10-30 0,405 0,085
Wi 311/7 2,5 60 10-30 1,150 0,165
Wi 311/9 3,0 126 17 -30 1,980 0,330
WI 311/11 6,0 138 8-30 6,3 0,9
WI 311/14 3,0 340 13 6,8 1,4
WI 311/16 3,0 620 13-25 10,5 2,6

7.5 Baureihe WI mit Korrosionsschutz

BaugroRen: WI 411/3 - W1 411/9
WI1421/10 - W1 421/18

Spannung: 230V ~

Leistung: 10 — 2060 VA

Schwingungen: 3000 1/ min

Luftspalt: 1-3 mm

(mm) VA F(N) Magnet Anker
WI 411/3 2,0 10 5 0,135 0,025
WI 411/5 1,0 47 38 0,405 0,085
WI 411/6 2,5 68 24 0,58 0,11
WI 411/7 3,0 129 45 1,15 0,165
Wi 411/9 3,0 350 150 1,98 0,33
WI 421/10 2,5 280 320 2,02 0,34
Wi 421/12 3,0 425 500 2,8 0,62
Wi 421/14 3,0 1200 1400 6,8 1,4
WI 421/16 3,0 2060 2700 10,5 2,6
WI 421/18 3,0 4160 6500 28 6,0

12
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7.6 Baureihe WE Standard

BaugrofRen: WE 131/54 - WE 131/136
Spannung: 110/230 V ~
Leistung: 34 — 690 VA
Schwingungen: 3000 1/ min

Luftspalt: 0,25-0,8 mm

(VA) (mm) Magnet Anker
WE 131/54 34 0,25 0,4 0,065 G 10V
WE 131/66 46 0,4 0,65 0,12 bl /br —sw / sw1
WE 131/75 115 0,5 1,4 0,27 G 230V
WE 131/135 480 0,8 7,2 1,6 bl — sw1 / br - sw
WE 131/136 690 0,6 8,7 2,2

7.7 Baureihe WE mit Umschaltung

BaugroRen: WE 221/54 - WE 221/136
Spannung: 110/230 V ~

Leistung: 23 -690 VA
Schwingungen: 3000 /6000 1/ min

Luftspalt: 0,25-0,75 mm

(VA) (mm) Magnet Anker
WE 221/54 34 0,25 0,4 0,065 230 V 6000 1/min.
110 VV 6000 1/min.

WE 221/66 57 0.4 0.65 0,12 (ohne Einweggleichrichter)
WE 221/75 172 0,5 1,6 0,31

G230 V 3000 1/min.
WE 221/76 115 0,5 1,4 0,27 G110 V 3000 1/min.
WE 221/135 460 0,75 7,2 1,6 (mit Einweggleichrichter)
WE 221/136 690 0,6 8,7 2,2

8.0 Anschlussmaoglichkeiten von Schwingmagneten an REOVIB-Steuerungen

An Frequenzsteuerungen lassen sich grundsatzlich alle Magnettypen betreiben — vorausgesetzt, die Ausgangs-
frequenz der Steuerung ist auf die Magnete abgestimmt.

Spezielle Magnete fiir den niederfrequenten Bereich:
Die Ansteuerung erfolgt durch Frequenzsteuerngen, wie z.B. REOVIB MFS 168, MFS 268

(mm) VA (Hz)
WI 311/3 2,0 54 10-30
Wi 311/5 2,0 20 10-30
Diese Magnete werden bei Wi 311/7 25 60 10 - 30
Antrieben mittlerer GroRRe als
Alternative zu Unwuchtmotoren WI 311/9 3,0 126 17-30
eingesetzt. Wi 311/11 6,0 138 8-30
Die magnetische Leistung kann
durch Parallelschalten mehrerer Wi 31114 3.0 340 13
Magnete vergroRRert werden. WI 311/16 3,0 620 13-25

Beim Einsatz der Magnete ist unbedingt auf den maximal zulassigen Strom und Luftspalt zu achten.
Je nach Einsatz kann die Beharrungstemperatur des Magneten erst nach 9 Stunden erreicht werden.




Magnete flr den Einsatz an Netzfrequenz (50/60 Hz):
Die Regelung der Schwingweite erfolgt durch Thyristorsteuerungen, wie z.B. REOVIB R6/439 oder REOVIB MTS 440,
MTS 442.

(mm) (VA) F(N) (VA) F(N)
Wi 111/3 2 12 4 10 5
WI 111/5 1 60 55 47 38
WI 111/6 2,5 70 15 68 24
Wi 111/7 3 138 43 129 45
Wi 111/9 3 260 110 350 150

WE 221/66 0.4 57 230 6000
WE 131/66 0,4 46 230 3000
WE 131/135 0,8 480 230 6000
WE 131/136 0,6 690 230 6000

Bei Magneten fir Vollwellenbetrieb (6000 Schwingungen oder 100 Hz) ist die Vergussmasse braun.
Bei Magneten fir Halbwellenbetrieb (3000 Schwingungen oder 50 Hz) ist die Vergussmasse grau.

Magnete fiir den Einsatz an Netzfrquenz (50/60 Hz) sind umschaltbar 100/200 V..

WI 21177 10 175 200 V 6000 1/min.
100 V 6000 1/min.
wi211/9 1,0 210 G200 V 3000 1/min.
WI 21110 10 240 G100 V 3000 1/min.
WE 131/54 0,25 34 G110/G230 3000
WE 131/66 0.4 46 G110/G230 3000
WE 131/75 0.5 15 G110/G230 3000

Magnete fiir den Einsatz an Netzfrequenz (50/60 Hz) mit hoherer Leistung:
Die Regelung der Schwingweite erfolgt durch Thyristorsteuerungen, wie z.B. REOVIB R15/469 oder REOVIB R25/499.

Wi 121/10 2,5 280
Wi 121/12 3,0 425
Wi 121/14 3,0 1200
Wi 121/16 3,0 2060
W1 121/18 3,0 4160
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Global-Player REOVIB — MFS

Eine weltweit einheitliche Netzfrequenz gibt es nicht. Der Einsatz von Thyristorgeraten zur Steuerung von Schwing-
forderern fuihrt daher zwangslaufig zu unterschiedlich abgestimmten Feder-Masse-Systemen bei unterschiedlichen
Netzfrequenzen. Die speziell flir Schwingférderer konzipierten Frequenzumrichter aus der Baureihe REOVIB —
MFS heben diesen Nachteil auf, die Netzfrequenz spielt jetzt keine Rolle mehr. Doch damit nicht genug: Noch viel
gréRRere Vorteile bieten diese Gerate bei der bis jetzt immer noch nétigen Abstimmung des Fordersystems auf die
Antriebsfrequenz.

Steuergerate

Der Uberwiegende Teil der Steuergerate fir Schwingférderer arbeitet mit Thyristoren bzw. Triac’s in Phasenan-
schnittsteuerung. Hierbei kann zwar die Férderleistung des Schwingférderers stufenlos verstellt werden, die
Schwingfrequenz des Forderers ist jedoch starr an die Netzfrequenz des speisenden Netzes gekoppelt. Der
Forderer kann je nach Ansteuerung mit der gleichen Frequenz wie das Netz (z.B. 50 Hz) bei Steuerung von nur einer
Sinushalbwelle schwingen oder mit der doppelten Frequenz (z.B. 100 Hz) bei Steuerung beider Sinushalbwellen.

Ein Abweichen von diesem Zusammenhang ist jedoch nicht méglich. Als Folge davon muss die Eigenfrequenz

des mechanischen Schwingsystems an die Netzfrequenz angepasst werden. Fur Lander mit 50 Hz bzw. 60 Hz
Netzfrequenz sind also unterschiedlich abgestimmte Fordersysteme zwingend erforderlich. Diese Tatsache ist
besonders fiir den Export in solche Lander poblematisch, aber auch fir weltweit operierende Unternehmen ein
Hindernis, da Fertigungsanlagen u.U. nicht Ubertragbar sind.

Federn, Luftspalt und Gewichte

Das mechanische Abstimmen des Schwingsystems an die Netzfrequenz ist naturgemaf eine zeitaufwandige und je
nach GréRe des Férderers auch eine schwere, hilfsmittelbedurftige Angelegenheit, und somit teuer. Dies fallt umso
mehr ins Gewicht, wenn der Forderantrieb auf ein anderes Forderprodukt bzw. einen anderen Fordertopf umgeristet
werden soll, kommt doch in der heutigen Zeit der flexiblen Automation immer haufiger die Forderung nach Férderern
fur unterschiedliche Produkte. In diesen Fallen miissen die verschiedenen Fordertopfe mit Gewichten austariert
werden, was ebenfalls wieder zeitaufwandig ist, Materialeinsatz erfordert und oft doch mit Kompromissen behaftet ist.

Die speziell fir den Betrieb mit Schwingforderern konzipierten Frequenzumrichter der Baureihe REOVIB — MFS
sind nun in der Lage, vollig unabhangig von der Frequenz der Versorgungsspannung eine hochstabile, einstellbare
Antriebsfrequenz fir das Fordergerat zu erzeugen. In Schritten von 0,1 Hz kann jetzt die Antriebsfrequenz an den
Forderer angepasst werden — es entfallt also der mechanische Abgleich an die Netzfrequenz.




Vom Schraubenschliissel zur Elektronik

Nach dem mechanischen Zusammenbau des Fordersystems mit Standard-Federpaketen und -komponenten kann
die Feinabstimmung auf optimalen Lauf des Gesamtgerates einfach auf elektronischem Weg durchgefihrt werden.
Im komfortabelsten Fall sucht das Steuergerat

nach einem patentierten Verfahren selbststandig

die Resonanzfrequenz des Fordersystems und
speichert diese fur den weiteren Betrieb in der Praxis
ab. Auch spielen wechselnde Belastungen durch
mehr oder weniger Material im Fordertopf keine

Rolle mehr, wenn im Regelbetrieb die Schwingweite
konstant gehalten wird. Die Verstellung der
Fordergeschwindigkeit erfolgt wiederum durch die
variable Ausgangsspannung des Gerates. Auch

eine Kombination aus Spannungsregelung und
aktiver Frequenznachflihrung wahrend des Betriebes
kann im Regelbetrieb eingeschaltet werden. Der
Schwingférderer arbeitet dann immer optimal auf
seiner Resonanzfrequenz. Daraus ergibt sich ein
weiterer Vorteil auf Seiten der Energiebilanz: Die aus
dem Netz entnommene Leistung reduziert sich auf ca.
1/3 gegenuber der bei herkdbmmlichen Steuergeraten.
Aufgrund des sinusférmigen Ausgangsstromes

wird eine hohe Laufruhe des Forderers erreicht, die
Sortierbarkeit der Forderteile wird verbessert, und der
Gerauschpegel sinkt. Uber die reine Antriebsfunktion
des Forderers hinaus sind weitere Funktionen, wie Fllstandsteuerung und Sensorkontrolle integriert, ebenso wie Ein-/
Ausgangssignale zur Verkntpfung mit weiteren Geraten und tUbergeordneten Steuerungen.

Durch den Einsatz eines Displays und der Einstellung Giber Tasten wird eine hohe Bedienerfreundlichkeit erreicht. Durch die
Ziffernanzeige ist eine genaue und reproduzierbare Einstellung leicht moglich. Anwenderspezifische Einstellungen kénnen
gespeichert und wieder abgerufen werden.

Die Haupvorteile zusammengefasst:

» Zeitaufwandiges Abstimmen des mechanischen Federsystems entfallt.

» Unabhangig von der Netzfrequenz ist die Antriebsfrequenz des Forderers immer gleich.
» Frequenzanpassung bei wechslenden Fordertdpfen leicht méglich

Selbststandiges Suchen der Resonanzfrequenz

Hohe Laufruhe durch sinusférmigen Ausgangsstrom

Integrierte Steuerfunktionen

* Hohe Reproduzierbarkeit der Einstellungen durch digitale Bedienung
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REO- das komplette Programm fiir die richtige Ansteuerung

REOVAR REOSTAT
Ringkern-Stelltransformatoren mit Spar- oder ge- Fest- und Stellwiderstande in Ring- oder Rohraus-
trennter Wicklung fuhrung

REOVIB
Der Begriff REOVIB umfasst Steuergerate und Komponenten fir die Schwingférdertechnik.

- einfache Steuergerate
- Steuergerate mit Zusatzfunktionen fur die Materialsteuerung

- Gehauseausfihrung und Schaltschrankversionen

Thyristor- bzw. Triacsteuerungen Frequenzumrichter

- Beschleunigungssensoren
- Messgerate flr Schwingweitenanzeige
- Messgerate flr Schwingfrequenz, Schwingweite,

Schwingbeschleunigung
- Messgerate mit Grenzwertiberwachung

Uberwachungsgerite fiir Sensoren fiir die Schwingiiberwachung

Schwingforderer

e
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